"Schutzvermerk DIN 34 beachten" - "Copyright reserved”

Dok: INN-44-42-201-03-D02-CLM.fh8

Werknorm

F engineering
mannesmann

Typenschlissel : Steuerung Rexroth

CLM 01.3
modulare CNC Steuerung INN 44.42-01-03Z
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Global Services
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1. Produktgruppe
1.1 CLM........ =CLM

2. Baureihe

4. Firmware-Typ®

4.1 Standard

4.2 Synchronsteuerung (externer Sollwert)
4.3 Doppel-Diagonalsage

4.4 Stacker

4.5 Synchronachsen-Gantry

4.6 Mitlaufende Trennvorrichtung

4.7 Walzenvorschub

5. Ein-/Ausgangserweiterung
5.1 ohne Erweiterung, Standard . . .......... =0
5.2 mit Erweiterung, 64 Ein- u. 32 Ausgéange .. = E

6. Anzahl der Achsen
6.1 1-achsig, nur mit Software-Typ "M" mdglich und

ohne Ein-/Ausgangserweiterung . . ... ........ =1
6.2 2-achsig, Standard . ........... ... ... ..... =2
6.3 4-achsig, nur mit Software-Typ "A" moglich . ... =4

7. Ausfihrung der LCD-Anzeige

7.1 ohne Hintergrundbeleuchtung, Standard . . ........ =0
mit Hintergrundbeleuchtung . . .................. =B
Bildbeispiel: CLM 01
Bemerkung:

@ Bestellbezeichnung von Firmware-Typ siehe INN 49.01, Beiblatt 1
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