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Rexroth Indramat GmbH
Bgm.-Dr.-Nebel-Straße 2 • D-97816 Lohr a. Main

Telefon (0 93 52) 40-0 • Telefax (0 93 52) 40-48 85

INN 48.10-15-02
2000-05-29

Typenschlüssel : Bediengerät

BTM15.2
Maschinen-Bedienterminal mit INTERBUS-S interface

Werknorm

Daten- oder Maßangaben dienen nur der unverbindlichen Information über grundsätzliche Produktmerkmale ! Seite 1 / 2D
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Beispiel:

Kurztext-
Spalte

B T M 1 5 . 2 - B A - B A - B A - B A - B A - 2 E A

1. Produktgruppe
1.1 BTM . . . . . . . . . . = BTM

2. Baureihe
2.1 15 . . . . . . . . . . . . . . . . . . = 15

3. Ausführung
3.1 2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = 2

4. Modulplatz 1
4.1 1. Kennbuchstabe: Modulart
4.1.1 Blindplatte . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = B
4.1.2 Not-Aus-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . = N
4.1.3 Schnell-Stop-Modul . . . . . . . . . . . . . . . = R
4.1.4 Spindeloverride-Modul . . . . . . . . . . . . . = S
4.1.5 Tastatur-Modul, beschriftbar . . . . . . . . = T
4.1.6 Vorschuboverride-Modul . . . . . . . . . . . = V
4.2 2. Kennbuchstabe: Modulausführung
4.2.1 z.B. A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A

5. Modulplatz 2
5.1 1. Kennbuchstabe: Modulart
5.1.1 Blindplatte . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = B
5.1.2 Spindeloverride-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . = S
5.1.3 Tastatur-Modul, beschriftbar . . . . . . . . . . . . . . = T
5.1.4 Vorschuboverride-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . = V
5.2 2. Kennbuchstabe: Modulausführung
5.2.1 z.B. A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A

6. Modulplatz 3
6.1 1. Kennbuchstabe: Modulart
6.1.1 Blindplatte . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = B
6.1.2 Spindeloverride-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = S
6.1.3 Tastatur-Modul, beschriftbar . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = T
6.1.4 Vorschuboverride-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = V
6.2 2. Kennbuchstabe: Modulausführung
6.2.1 z.B. A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A

7. Modulplatz 4
7.1 1. Kennbuchstabe: Modulart
7.1.1 Blindplatte . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = B
7.1.2 Spindeloverride-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = S
7.1.3 Tastatur-Modul, beschriftbar. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = T
7.1.4 Vorschuboverride-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = V
7.1.5 Einricht-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = W
7.2 2. Kennbuchstabe: Modulausführung
7.2.1 z.B. A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A
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Beispiel:

Kurztext-
Spalte

B T M 1 5 . 2 - B A - B A - B A - B A - B A - 2 E A

8. Modulplatz 5
8.1 1. Kennbuchstabe: Modulart
8.1.1 Blindplatte . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = B
8.1.2 Handrad-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = H
8.1.3 Not-Aus-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = N
8.1.4 Maschinen-Betriebsart-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = M
8.1.5 Schnell-Stop-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = R
8.1.6 Spindeloverride-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = S
8.1.7 Tastatur-Modul, beschriftbar . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = T
8.1.8 Vorschuboverride-Modul . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = V
8.2 2. Kennbuchstabe: Modulausführung
8.2.1 z.B. A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A

9. Masterboard
9.1 16 Ein- und 16 Ausgänge, Modulplatz 2...4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = 2EA

Bemerkung:
Art und Ausführung der Module --> siehe INN 48.10 - Beiblatt 1
"Module für Maschinen-Bedienterminal"

Bildbeispiel: BTM15.2

Modulplatz 2 3 41 5

Emergency Stop
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Rexroth Indramat GmbH
Bgm.-Dr.-Nebel-Straße 2 • D-97816 Lohr a. Main

Telephone (0 93 52) 40-0 • Telefax (0 93 52) 40-48 85

INN 48.10-15-02
2000-05-29

Type code : User terminal

BTM15.2
Machine user terminal with INTERBUS-S interface

Factory standard

Data and dimensions serve to inform about product characteristics and are not binding ! Page 1 / 2D
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revised:

proved:

draw up in:

NM, Steg

NM, Ehm

FreeHand 8.0

1 2 3 4 6 7 8 9
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Example:

Abbrev.
Column

B T M 1 5 . 2 - B A - B A - B A - B A - B A - 2 E A

1. Product group
1.1 BTM . . . . . . . . . . = BTM

2. Line
2.1 15 . . . . . . . . . . . . . . . . . . = 15

3. Design
3.1 1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = 1

4. Module slot 1
4.1 1. Alpha code: Type of module
4.1.1 Blind plate . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = B
4.1.2 Emergency-stop module . . . . . . . . . . . = N
4.1.3 Quick-stop module . . . . . . . . . . . . . . . = R
4.1.4 Spindle override module . . . . . . . . . . . = S
4.1.5 Keyboard module, writeable . . . . . . . . = T
4.1.6 Feed override module . . . . . . . . . . . . . = V
4.2 2. Alpha code: Module design
4.2.1 e.g., A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A

5. Module slot 2
5.1 1. Alpha code: Type of module
5.1.1 Blind plate . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = B
5.1.2 Spindle override module . . . . . . . . . . . . . . . . . . = S
5.1.3 Keyboard module, writeable . . . . . . . . . . . . . . . = T
5.1.4 Feed override module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = V
5.2 2. Alpha code: Module design
5.2.1 e.g., A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A

6. Module slot 3
6.1 1. Alpha code: Type of module
6.1.1 Blind plate . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = B
6.1.2 Spindle override module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = S
6.1.3 Keyboard module, writeable . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = T
6.1.4 Feed override module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = V
6.2 2. Alpha code: Module design
6.2.1 e.g., A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A

7. Module slot 4
7.1 1. Alpha code: Type of module
7.1.1 Blind plate . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = B
7.1.2 Spindle override module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = S
7.1.3 Keyboard module, writeable . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = T
7.1.4 Feed override module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = V
7.1.5 Set-up module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = W
7.2 2. Alpha code: Module design
7.2.1 e.g., A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A



8. Module slot 5
8.1 1. Alpha code: Type of module
8.1.1 Blind plate . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = B
8.1.2 Handwheel module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = H
8.1.3 Machine operating mode module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = M
8.1.4 Emergency-stop module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = N
8.1.5 Quick-stop module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = R
8.1.6 Spindle override module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = S
8.1.7 Keyboard module, writeable . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = T
8.1.8 Feed override module . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = V
8.2 2. Alpha code: Module design
8.2.1 e.g., A . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = A

9. Master board
9.1 16 inputs and 16 outputs, module slot 2...4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . = 2EA
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Type code, BTM15.2
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Example:

Abbrev.
Column

B T M 1 5 . 2 - B A - B A - B A - B A - B A - 2 E A

Note:
Type and design of modules --> see INN 48.10, attachment 1, "Modules for machine user terminal"

Illustration example: BTM15.1

Module slot 2 3 41 5
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